Drsnost povrchu (jakost povrchu, opracovani)

Zpusoby p fedepisovani drsnosti povrchu

Podle normy I1SO CSN 1302:1992 se drsnost povrchu na vyrobnich vykresech

predepisuje pomoci znacky drsnosti a idaju ke znacce pfipojenych.

a — hodnota drsnosti R 4, Ry, R, v mikrometrech [ pm]. Pod ni se zapisuje znacka
drsnosti.

piiklady: Rq w - v Ry v

b — zpracovani nebo kone¢na uprava povrchu (lapovano, brouseno apod.)

¢ — hodnota vinitosti v mikrometrech, zapsand za znackou drsnosti nebo zékladni
délka v milimetrech

d — znacka sméru stop po obrabéni

PRAPOREK ZNACKY

ZAKLADNI

ZNACKA
a C

0

Vyznam zna €ek
- povrchy obrobené i neobrobené M

- povrchy obrobené ﬂ

- povrchy neobrobené (odlité, kované, valcované apod.) @

Umist éni znaéek
- na plochu hrotem k soucasti (do materialu)

- na praporku odkazové ¢ary vedené od obrysu




Je-li po celém obvodu stejn& drsnost:

Rql, 6

Jsou-li vSechny plochy na soucéasti obrobeny stejné — spole¢na znacka drsnosti
v pravém hornim rohu vykresu.

DATE 4PPROVED

5/

Je-li jich vice, uvede se znatka s prevazujici drsnosti a do oblych zavorek se
vyjmenuji dalSi nebo se uvede prazdna znacka bez hodnoty.

DATE APPROVED

(V)

Normalizované hodnoty parametr G drsnosti (vybrano)
Ra

Hodnoty v mikrometrech
0,012/10,025] 005 01 [ 02| 04 |08 | 16 | 32 [ 63 [125] 25 |
50 | 100 | 200 | 400

POZNAMEA 1 - Na nékterjch vikresech mohou bt hodnoty drsnosti

R hodnotami v anglickych palcich (pinch) nebo isly aritmetické fady ve 12 N B
tfidach (obr. 311). V tabulee 42 je uvedeno porovndni hodnot v mikrometrech a
v mikropalcich s piifazenymi Esly thidy.

Porovnani hodnot drsnosti R,

Tiida um uinch Trida um uinch
N 1 0,025 i N7 16 63
N2 0,05 2 Ng | 32 125
N3 0,1 4 | N9 | 83 250
N4 0.2 8 N10 125 500
N5 0.4 16 N1 25 1000
NG 0.8 32 N 12 50 2000



POZNAMKA 2 - Na nékterjch zahranitnich wykresech je drsnost

povrchu  pfedepisovina rovnostrannymi  trojohelniky  umistdnymi  na
obrysovych &arich (obr. 512). Porowvnani predpisu drsnosti  pomoci —

trojihelnikd s predpisem drsnosti R je v tabulce 43 T

Porovnani udaji drsnosti povrchu

Hodnoty v mikrometrech

Ra R, Ry Podle DIN 3141
50 250 Y
25 160 vV
25 100 V
125 100 \VY4
125 63 V4
6,3 63 \V4
63 40 = \Y
6,3 25 40 VV
32 25 40 Y
32 16 25 VvV
16 16 25 \VAVAVS
1,6 10 16 VNV
08 63 10 \YAVAVS
04 4 6,3 VVV
02 25 4 \YAYAV/
0,1 1 1,6 VWV
0,05 0,63 1 VYV

0,025 04 0,63 \WAYAYAY/

Informativni hodnoty drsnosti R, dosaZitelné béZnymi zpiisoby obrabéni
Hodnoty v mikrometrech

Zpusob vyroby R, Zpusob vyroby R,
Rucni pilovani jiemné 16 Hoblovani 32az16
Soustruzeni 1,6az0,2 Protahovani jemné 08
\/rtAni \wrtAuAni 18a704 \vetri iynvAni nea
viwiiil, vyviuavaiit 1,V QL VT vyosuucuvaiii v,V
Brouseni do kulata 0,4az0,025 | | Frézovani 32az08
Brouseni vnitrni 0,4 az 0,025 | | Lapovani 0,1az0,05
Brouseni na plocho 04 Honovani a superfini$ 0,1az0,025




