
Drsnost povrchu (jakost povrchu, opracování) 
 
Způsoby p ředepisování drsnosti povrchu  
Podle normy ISO ČSN 1302:1992 se drsnost povrchu na výrobních výkresech 
předepisuje pomocí značky drsnosti a údajů ke značce připojených. 
a – hodnota drsnosti R a, Ry, Rz v mikrometrech [ µm] . Pod ní se zapisuje značka 

drsnosti. 
příklady: 
 

 
 
 
b – zpracování nebo konečná úprava povrchu (lapováno, broušeno apod.) 
c – hodnota vlnitosti v mikrometrech, zapsaná za značkou drsnosti nebo základní 

délka v milimetrech 
d – značka směru stop po obrábění 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
Význam zna ček 

- povrchy obrobené i neobrobené 
 

 
- povrchy obrobené 
 
 
- povrchy neobrobené (odlité, kované, válcované apod.) 

 
Umístění značek 

- na plochu hrotem k součásti (do materiálu) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- na praporku odkazové čáry vedené od obrysu 
 



Je-li po celém obvodu stejná drsnost: 
 
 
 
 
 
 
Jsou-li všechny plochy na součásti obrobeny stejně – společná značka drsnosti 
v pravém horním rohu výkresu. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Je-li jich více, uvede se značka s převažující drsností a do oblých závorek se 
vyjmenují další nebo se uvede prázdná značka bez hodnoty. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Normalizované hodnoty parametr ů drsnosti (vybráno)  

Ra  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 


