Kresleni strojnich sou €asti a spoj U

Sroubové spoje
Srouby jsou nejpouZivangjsi strojni souéasti, u né&kterych spoji se pouzivaji téZ matice a
podlozky.

Soulast Sroub
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Matice Podlozka
Zavity
— nejdulezitéjSi ¢ast Sroubl, matic a jinych soucasti s zavitem.
Z&Kkladni parametry z4vitu

Sroub Matice

d - velky pramér zavitu Sroubu

d2— stfedni primér zavitu Sroubu D - velky pramér zavitu matice p
da — maly primér zavitu Sroubu D2 — stfedni prGmér zavitu matice
P — stoupani zavitu D1 — maly pramér zavitu matice

Rozdéleni zavitu dle stoupani:
- pravé
- levé napf. M30 LH (z anglického ,Left Hand")

Nékteré zavity mohou byt vyrabény jako vicechodé.

Pravy zavit Levy zavit Trichody zavit
~—a e = Ph =na P
I il =T ‘E"* ij Pn = stoupdni zavitu
Rt T - e o0 n - potet chodd zavitu
- < P = rozlet 2dilu

Prehled z4vitu (ve Strojnickych tabulkéch)
- Metricky M
* s hrubou rozteci — napf. M30
e jemnou rozte¢i — napf. M30x1
- Palcovy UN (Amerika) — napf. 1/4-20 UNC
- Whitwortav W — napf. W3/4




- Trubkovy
» valcovy G — napf. G3/8
* KkuZelovy R — napf. R2
- Obly Rd — napf. Rd40
- Lichobéznikovy (rovnoramenny a nerovnoramenny) Tr — napf. Tr16x2
- zvlastni (napf. pancérovy P, Edisonuv E...)
Zobrazovani zavita — vSechny normalizované zavity se zobrazuji zjednoduSené — zobrazujeme
velky a maly pramér zavitu.
VnéjSi zavit (Sroub) — velky primeér ,d“ tlusta ¢ara, maly primeér ,ds" tenka ¢ara.
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Vnit mi zavit (matice) — velky pramér ,D“ tenka ¢ara, maly pramér ,D," tlusta Cara.
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Funk éni délka zavitu - tlusta ¢ara
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PFi kresleni vnitfniho zavitu v fezu se plocha fezu Srafuje az k malému priméru zavitu.
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Neviditelny zavit — ¢arkovana tenka ¢ara
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Nenormalizované zavity je nutno Uplné zobrazit a zakétovat.
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Kotovani zavitl (vnéjSich i vnitfnich)
- velky pramér zavitu s udanim znacky druhu zavitu

- funkéni délka bez vybéhu
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Vnit mMi zavit v nepr dchozi di fe
Kétujeme:
— druh a velikost zavitu
— funkéni délka zavitu
— hloubka predvrtané diry (neni-li zakétovano — uvazujeme 5-10 mm delSi nez

zavit)
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Kétovani nenakreslené prachozi zavitové diry malého rozméru
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Oznacovani Sroubl a matic

- normalizované soucasti

- bézné se nevyrabéji, ale nakupuji

- nekresli se na samostatnych vykresech
v sestavach se oznali poloha a soupisce (kusovniku) se pfipoji uréovaci
rozméry, norma dilu, ktera uréuje provedeni a pozadovany pocet kus(

Uréovaci rozm éry: } }
Sroub — velky priimér zavitu a délka Sroubu, napf. SROUB M20 x 70 CSN 02 1101

Matice — velky pramér zavitu, napf. MATICE M20 CSN 02 1401



