Vyznam technickeho kresleni

Jednim z predpokladl dobré prace kvalifikovaného délnika ve vyrobé je i znalost technického
kresleni.

Na praci v technickém kresleni budou kladeny tyto pozadavky:

1. Vypéstovani nalezité predstavivosti a obrazotvornosti.

2. Zvladnuti spravnych zésad provadéni vykres( soucasti a jejich sestaveni.

3. Osvojit si dovednosti potfebnych pro rychlé a spravné cteni vykrest a schémat.
4. Kresleni nacrta a vykresu.

5. Seznameni s technickymi normami a jejich vyuzitim pfi kresleni a vyrobé.

Normalizace v technickém kresleni

Normalizace — usmérnéni lidské Cinnosti z hlediska hospodarnosti, materialu, jakosti a vyménitelnosti
vyrobkd podle urcitych zasad.

Mezindrodni technicka organizace pro normalizaci ISO — zaloZena v r. 1946, v soucasnosti sdruzuje
stovky statd a jeho Cinnost se tyka vSech oblasti technické normalizace.

Normy ISO jsou &islovany priibéZné v pofadi, v jakém dochdzeji ke schvaleni Ustfednimu sekretariatu
ISO v Zenevé. Za dvojteckou je rok schvaleni, napf.

ISO 286-1 : 1986

Vztah mezi normami ISO, ENa CSN

PGvodni oznaceni : CSN
- napft. €SN 42 5310 (norma plechovych ocelovych polotovarii)
- CSN 02 1101 Sroub se $estihrannou hlavou

- atd.

Srouby se Sestihrannou hlavou s krat¥im zavitem

Vyrobni tiida Aa B
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Y dy~ priimér nakruzku osazeni
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k — vytka hlavy &roubu
7 — polomér zaobleni
5 — otver klice
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Hodnoty v zavorkich se nedoporuéuji. =
Dalsi podrobnosti CSN EN IS0 4014 (02 1101). _ i
Provedeni Sroubfi s jemnym metrickym zavitem CSN EN ISO 8765 (02 1103). o

- Ptiklad prevzaté normy ve Strojnickych tabulkach



Norma ISO se do Ceské technické normy CSN prejima:

- Prekladem jako identicka, nékdy i s uvedenim origindlniho textu v angli¢tiné

- Prekladem s modifikacemi, které jsou uvedeny jako doplriky

- Zapracovanim, kdy jsou obsah a forma mezinarodni normy pozménény

- Prevzetim origindlu
Oznaceni prevzatych norem: CSN 1SO a &islo normy ISO + $estimistny tfidici znak shodny s ptvodnim
oznacovéanim, napt. CSN 1SO 286-1. Je-li norma identicka s Evropskou normou uvede se je$té napf.
idt EN 20286-1:1993.

Evropské normy EN se do narodnich norem prejimaji bez Uprav a doplnkl nebo zmén. U statl
Evropské unie jsou zavadény povinné a vyZaduji soucasné zrudeni norem CSN, které jsou s nimi
V rozporu.

,Cisté“ CSN normy jsou vydavany pouze pro ty oblasti, v nichz zatim neexistuji mezinarodni normy.

MDT 621.713.1 CESKA NORMA Duben 1994

'V‘ . =) "
SOUSTAVA TOLERANCI A ULOZENIISO | CSN
Vieobecna ustanoveni, fady toleranci a | ISO 286-1

\“/ zékladnich Gchylek

01 4201
idt EN 20286:1993

15O systemn of limits and fits - Boses of tolerances, deviations and
fits

Systéme 150 de tolerances et d'ajustements - Base de folérances,
eécarts et gjustements

ISO-System fur GrenzabmaBe und Passungen - Grundiagen fur
Toleranzen, AbmaBe und Passungen

Technické dokumenty

Vybér pojmi:

Technicky vykres — soubor informaci vyjadienych na nosici informaci (napf. papife) v souladu
s normalizovanymi pravidly.

Vykres soucasti — vykres soucdsti zobrazujici jednotlivou soucast v normalizovaném méritku a
obsahuijici vSechny Udaje potfebné k Uplnému urceni soucasti pro vyrobu.

Strojni soucast — zakladni funkéni ¢ast stroje zhotovend bez montaznich operaci zpravidla z jednoho
kusu materialu a obvykle dale nedélitelna.

Podskupina -jednoduchy montazni celek urceny k montazi do vyssiho celku.

Skupina — sestava sloZend ze soucasti nebo podskupin

Schéma — vykres na némt je uzito pro prvky sytému a jejich vzdjemné vztahy grafickych znacek.

Obr. 301 Schéma zapojeni parni
turbiny

K — kotel, T — parni turbina, G -
elektricky generator, C — Cerpadlo,
CH - chiadici véz, KO — kondenzator




Kusovnik (soupis poloZek) — Uplny seznam predméti tvoficich sestavu nebo podsestavu.

Polozka — soucast, prvek, slozky objektu zobrazeného na technickém vykrese.

Skica (nacrt) — technicky vykres kresleny volné rukou.

Original — plvodni technicky vykres definujici vyrobek a soucasné tvofi podklad pro zaznam zmén.

Druhy technickych vykres U

Technické vykresy, které se pouZivaji ve strojirenstvi, elektrotechnice, ve stavebnictvi i v jinych
oborech se rozdéluji dle zplsobu zhotoveni:
- NA&crt — volné tuzkou od ruky, slouzi k informaci, nemusi se kreslit v méritku a udavaji se na

ném pouze zakladni koty.

v v

- Original — plvodné tusi na pauzovacim papiru, nové lze i vytisk z tiskarny (plotru). Slouzi ke
zhotoveni kopie a je archivovan. Soucasné tvofi podklad pro zdznam zmén.
- Kopie — zhotovena z originalu, slouzi jako pracovni vykres pro vyrobu a montaz.

Rozdéleni dle U éelu a obsahu
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Formaty vykres U

Rozméry zdkladnich formdtu
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Rozméry v mm

Oznaceni formatu Format Ofiznuty Vykresovy
uk = i vvkresu original list
hlavni pripustneé’) = L . : .

" | |ofiznuta (matrice, (nejmensi
kopie) rematrice} | dovoleny
rozmeér)
Al 4t 841 x 1189 | 851 = 1199 | 857 x 1205
Al 24 394 x 841 604 x 851 610 x 857
A2 22 420 x 594 | 430 = 604 | 436 x 610
A3 12 297 x 420 | 307 x 430 | 313 x 436
Ad 11 210 % 297 | 220 x 307 226 x 313
A57) = 148 x 210 | 138 x 220 | 164 x 226




Prednostné se voli tato rozvrzeni:
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Ve zvlastnich pfipadech, kdy nevyhovuji zakladni formaty lze pouzit dopliikovych formatt -
prodlouzené formaty. Velikosti jednotlivych formatd urcuje norma.

Skldddni vykresu
Pro lepsi manipulaci s vykresy, pfipadné pro fazeni vykresi do slozek predepisuje norma zpUlsoby
skladani vykresa — viz obrazek.




SKLADANI
NA DELKUINA VWWSKU
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Méritka

Mezindrodni norma ISO 5455 obsahuje doporu¢ena meéfitka a zpUsoby jejich zapisovani na vSech
druzich technickych vykresu.
Meéfritko zobrazeni je urteno pomérem délkového rozméru prvku zobrazeného na originalu ku
skute¢nému délkovému rozméru téhoz prvku skute¢ného predmeétu.

- Meéfritko skutecné velikosti odpovida poméru 1:1

- Meéfritko zvétseni napt. 5:1

- Méritko zmenseni napf. 1:2
Zvolené méritko musi umozZnit zfetelné precteni zobrazovanych informaci.

Oznaceni na vykrese:

- zapisuje se do rubriky popisového pole,

- mdaze-li dojit k nedorozuméni pfipojime slovo ,, MERITKO*,

- Je-li na vykrese uZito vic nez jedno méritko, zapisuje se do popisového pole méfitko hlavniho
obrazu, vSechna ostatni méfitka se zapisuji k odkazu na polozku nebo pfimo k mistu uZziti
odlisného méfitka.

- Norma predepisuje doporucena méritka ISO pro uZiti na technickych vykresech, viz tabulka.

Kategorie Normalizovana meritka
eritka 501 20:1 10:1
rvetseni Gl 251
Méritko skutecné {1
velikosti
I~ 12 15 1:10
Méritka 1:20 1:50 1:100
zmenseni 1:200 1:500 1:1000

1:2000 1:5000 | 1:10000




Popisové pole (razitko)

VSEOBECNE TOLERANCE ISO 2768-mK
KR 100-50 | SN 42 55101 11623 :
Pos. | Cislo vikresu Nbzev—rozmér Norma Moteridl ‘ 7.0 ks | EH. |HH
MEFTtko | Kresli Celkovs hmoinost v kg 55
_1 . 1 Prezkoulel - :::,‘
Norm. ref. E E_é—_ E
Vir, projedngl £ 2|8 :1§
CAD | Schyéiil Dotum 5.9.2008 =
Nbzev Stor¢ yikres
D@@ VALEC Nov§ vikres
UNICOV 0001. 006. 000 | D2
Pos. Cislo pozice — pouze u podsestav nebo sestav
Cislo vykresu pouze u podsestav nebo sestav
Nazev-rozmér definice polotovaru
Norma norma polotovaru dle CSN, DIN, ISO, ptipadné jiné normy
Material definice konstrukcni jakosti materidlu
T.O. tfida odpadu
ks pocet kusl pouzitych v podsestavé nebo v sestavé
C.H. &istd hmotnost
H.H. hruba hmotnost — oba pouze u podsestav nebo sestav
Méfritko pouzité hlavni méfitko na vykrese, pokud je pouzito jedno dal$i uvedeme ho do

zavorky (mensim pismem), je-li jich vice do zdvorky uvedeme 1:X. Neni-li vykres
kreslen v méritku uvedeme N.

Kreslil

... schvalil uvedeni autora az vedouciho, Citelné jméno + vlastnorucni podpis
Datum datum vyhotoveni vykresu

Celkova hm. u detailu Cistd hmotnost, u podsestav a sestav celkova hmotnost
Zména kolonky pro zapisovani zménového tizeni — do origindlu

Logo firmy

Nazev

Cislo vykresu

Dale byva uvedena znacka pouZitého zplsobu promitani
Nad popisovym polem dalsi informativni idaje — napft. vSeobecné tolerance, zplsob predepisovani
jakosti povrchu, zplsob a typ svarovani atd.



